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LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES ATOTONILCO
BENEFICIARA A MAS DE 700 MIL PERSONAS DE LA REGION

e El Secretario Juan José Guerra Abud y el Director de la Conagua, David Korenfeld, realizaron un
recorrido para supervisar los avances de la obra, que se estiman en un 74 por ciento

e Se trata de la infraestructura mas grande del mundo —en construcciéon— que se edifica en una sola
etapa

e Su operacién posibilitard mejores condiciones de salud y ambientales e impulsara la siembra de
cultivos de mayor plusvalia

La construccién de la Planta de Tratamiento de Aguas Residuales Atotonilco registra un avance
de 74 por ciento; se trata de la infraestructura mas grande del mundo, —actualmente en
construccion— que tendra impacto social, ambiental y econémico, al tratar hasta 60 por ciento del
agua negra de la Ciudad de México y enviar la saneada para el riego de cultivos en el Valle de
Tula.

El Secretario del Medio Ambiente y Recursos Naturales (Semarnat), Juan José Guerra Abud, y
el Director General de la Comisién Nacional del Agua (Conagua), David Korenfeld, realizaron un
recorrido de supervision por la obra, la cual, sefialaron, permitir el cuidado del medio ambiente
y los agricultores podran cambiar a cultivos mas rentables para mejorar sus ingresos y calidad
de vida.

La primera etapa, con el Tren de Procesos Quimicos, se pondrd en operacion el segundo
semestre de 2014; la planta con sus dos procesos (quimicos y convencionales) estara lista en
febrero de 2015. Sin embargo, es importante destacar que se requieren de seis a ocho meses
para estabilizar el proceso de tratamiento convencional.

Con una inversion de 10 mil 128 millones de pesos y la generacién de hasta 4 mil empleos en la
etapa mas intensiva de construccion, esta planta es construida por la Conagua en un terreno de
158 hectareas en el Ejido Conejos, en Atotonilco de Tula, Hidalgo, cerca del portal de salida del
Tanel Emisor Central; ahi también desembocara el Tunel Emisor Oriente.

La capacidad de saneamiento serd de 35 metros cubicos por segundo: en época de estiaje
operard con un Tren de Procesos Convencionales de 23 metros cubicos por segundo y en



temporada de lluvia se sumard un Tren de Procesos Quimicos de 12 metros cubicos por
segundo.

La operacion de la planta de tratamiento Atotonilco posibilitara mejores condiciones de salud y
ambientales para mas de 700 mil personas de la regidén e impulsara la siembra de cultivos de
mayor plusvalia en los distritos de riego Tula (003) y Alfajayucan (100).

Mediante el aprovechamiento del gas metano resultante del tratamiento de los lodos, la planta
Atotonilco producira el 70 por ciento de la electricidad que consume, y que le permitird disminuir
la dependencia de fuentes externas de energia y reducir las emisiones de diversos
contaminantes a la atmosfera.
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